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超厚宽幅水泥稳定碎石基层施工工艺与质量控制

超厚宽幅水泥稳定碎石基层施工机械设备选型

拌合站：对于超厚宽幅水泥稳定碎石基层的稳定土拌合站的要求基本与普通水泥稳

定碎石基层拌合站一致，但为与超厚宽幅施工进度一致，因此就要求超厚水泥稳定碎石

基层施工需配备 2 套生产能力为 400t/h 的稳定土拌合站或至少配备一套生产能力为 600t/h

的稳定土拌合站，同时拌合站中的拌缸、储料仓等关键部件应做抗离析改造处理。如（a）延长

搅拌轴长度，搅拌轴以大于 2.5 m 长为宜；（b）在出料口的倒数第 2 片搅拌叶片设置为反向

叶片；（c）将拌缸内的洒水装置设在拌缸中部。且为了减少混合料的离析，混合料成品料仓不

宜过大，必须在料仓顶面运送混合料的履带出料口前 20cm 处加装带有橡胶板的槽钢，并在仓

内部 1/3 处设置纵向与横向槽钢。

摊铺机：超厚宽幅水泥稳定碎石基层施工所选用摊铺机必须具有宽幅（可达 16m）、超厚（厚

度可到 500mm）、抗离析、功率大（功率可达 269KW）等技术性能，摊铺厚度 0-500mm 之间，

推荐使用 DT1600 摊铺机，其技术参数参见表 4.1.1

。

表 4.1.1 DT1600 全幅摊铺机参数

摊铺宽度（m） 3 - 16 摊铺厚度（mm） 0 - 500

行走速度（km/h） 0 - 1.85 摊铺速度（m/min） 0 - 1.4

额定功率（KW） 269 理论生产率（t/h） 1200

同时为改善混合料摊铺过程中的离析，对摊铺机提出抗离析措施要求：

a）为了防止混合料摊铺过程中的横向离析摊铺机宜加大螺旋直径、加大输料槽宽

度(67cm)、加大输料槽高度(增加输料厚度)，满埋螺旋大量输料，降低螺旋布料转速；

采用带重载荷平稳启动的低速大扭矩马达（300ml/r 左右），螺旋分料器转速降至 80r/min—

90r/min。

b) 为了减少集料大粒径滚落到摊铺层下面，须在前挡板下方安装高度可以调节的

弹性橡胶板。

c) 摊铺机在链轮箱(中缝处)

左右根据需要各加装一组角度可调数量可变的反向螺

旋叶片；根据摊铺厚度和材料的变化来调节反向叶片数量和角度，使大小粒料均匀向螺

旋链轮箱下方填充，保持摊铺层中缝处混合料均匀、充足、密实，以避免纵向带状离析。

d) 增大摊铺机料斗，可减少收斗造成的大粒径物料集中产生的局部片状离析。



压路机：压路机的吨位和台数必须与拌和楼及摊铺机生产能力相匹配，至少应配备 1 台

自重 32 吨以上的振动压路机（作用力 80 吨左右，激振力 590KN 左右）、1 台自重 26 吨以

上的轮胎压路机、1 台自重 20 吨以上的振动压路机。小型振动压路机用于边角处的碾压。
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自卸汽车、装载机、洒水车：数量应与拌和站、摊铺设备、压路机相匹配。

施工工艺

施工工艺流程

水泥稳定碎石集中厂拌法施工工艺流程图

摊铺

根据设计压实厚度为 35cm，瓜星高速公路分别采用 1.25、1.26 两个松铺系数，即

松铺厚度分别为 43.75cm、44.10cm，摊铺速度 1.5km/h 进行分段试铺试验路段。并通过

结合现场测量试验路段不同桩号位置同一断面相应点路基顶面、摊铺顶面与压实成型后

基层顶面高程的相对高差，进行数据计算最终确定基层混合料的松铺系数为 1.24。其松

铺系数验证情况见如表 所示：



表 松铺系数确定

编号 碾压遍数 桩号 XK22+850

左 中 右

1 0 547 662 736

2 1 584 37 685 23 780 44

3 2 609 25 710 25 804 24

4 3 612 3 722 12 809 5

5 4 624 12 727 5 815 6

6 5 633 9 732 5 822 7

7 6 635 2 738 6 826 4

8 7 637 2 738 0 826 0

9 8 637 0 738 0 826 0

10 合计 / 90 / 76 / 90

11 松铺厚度 44 44 44

12 松铺系数 44.00 1.26 44.00 1.21 44.00 1.26

13 平均值 1.24



图 压路机碾压过程中基层表面高程的变化监测

混合料碾压

压路机的配置

摊铺机在摊铺过程中，其自带的夯锤先进行预压，铺完一个作业段后压路机开始碾

压。瓜星高速试验路混合料碾压采用 1 台中大型 YZ32D2 振动压路机、1 台徐工 XS202

型振动压路机和 1 台 XP301 型胶轮压路机进行组合碾压。

表 压路机型号和工作参数

碾压机械组合的优化

瓜星试验路中为了对超厚宽幅水泥稳定碎石基层混合料的碾压机械组合方式及碾

压工艺进行研究探索，分别采用了三种碾压方式并跟测压路机每次碾压之后压实度的变

化。



表 碾压工序


